Zatgcznik do Zapytania ofertowego nr WZI-G.271.12.2023 z 21 wrzeénia 2023 r.

Szczegotowy opis przedmiotu zaméwienia
Nazwa zaméwienia: ,Dostawa mebli biurowych do Urzedu Miasta Rzeszowa”

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa mebli biurowych o parametrach okreslonych w
opisie przedmiotu zaméwienia do budynku zlokalizowanego przy ul. Kopernika 15 w
Rzeszowie oraz dokonanie ich roztadunku, wniesienie do wskazanych pomieszczen,
montaz, ustawienie i wypoziomowanie.

Meble nalezy dostarczyc kompletne w catodci, po wczesniejszym ustaleniu terminu (sobota
lub dzien roboczy po godzinie 16).

Poprzez montaz Zamawiajacy rozumie nalezyte, zgodne z zasadami sztuki i przyjetymi
normami zmontowanie dostarczonych mebli, gwarantujace ich petng funkcjonalnosé oraz
usunigcie opakowan po zakonczeniu montazu. Podczas montazu mebli Wykonawca
zobowigzany jest do zabezpieczenia na wiasny koszt podtdg i Scian przed ich zniszczeniem
i uszkodzeniem.

Zaoferowane meble musza by¢ fabrycznie nowe, nieuzywane, wolne od wad oraz
przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej.

Cato$¢ zamawianych mebli biurowych winna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie
laminowanej. Powierzchnia mebli ma by¢ o gtadkiej strukturze, pozbawiona poréw i
posiadajaca wiasciwosci antyrefleksyjne. Ponadto zmywalna, odporna na dziatanie $rodkéw
czystosci oraz na Scieranie, odbarwienia czy wysoka temperature.

Ustojenie elementow ptytowych mebla skierowane wzdtuz diuzszych krawedzi (dotyczy
wybarwien drewnopodobnych, nie dotyczy konteneréw).

Wykonawcy sg zobowigzani do Scistego stosowania sig do podanych rodzajéw uzytych
materiatéw.

Meble i materiaty uzyte do wykonania mebli powinny posiada¢ odpowiednie, okreslone w
opisie przedmiotu zamdéwienia atesty i certyfikaty.

W terminie maksymalnie 2 dni kalendarzowych od dnia zawarcia umowy Zamawiajacy
wymaga przedstawienia:

- wzornikow, w celu ustalenia kolorystyki i materiatéw zgodnie z opisem przedmiotu
zamowienia,

- wszystkich wymienionych w opisie technicznym atestéow i certyfikatéw dotyczacych
oferowanych mebili.

Rysunki techniczne zawarte w niniejszym opisie przedmiotu zaméwienia stuzg okreéleniu
ksztattu /wygladu mebla.



Opis techniczny

1. Biurka proste na nogach prostokatnych

B1- Biurko o wymiarach 1800 mm x 800 mm - 2 szt.
B2- Biurko o wymiarach 1600 mm x 800 mm - 2 szt.
B3- Biurko o wymiarach 1000 mm x 800 mm - 1 szt,

Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancji
wymiarowej.

Biurka powinny posiada¢ stelaz o konstrukcji stalowej samonos$nej sktadajacy sie z
zespawanych ze sobg elementéw ndég stanowigcych bok biurka i skreconych z dwoma
wspornikami podblatowymi.

Stata wysokos¢ biurek 740 mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa sztucznego,
umozliwiajgcymi regulacje biurek do nieréwnosci podtoza +10 mm.

Kolumny ndég powinny by¢ wykonane z profilu 60x30mm i spawane za pomocg profilu
55x25mm.

Dwie pary nég powinny by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu
50x25mm. Profil faczacy kolumny nogi powinien przenikac w kolumne nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawow widocznych od zewnagtrz nogi. taczenie belek podblatowych z
profilami tgczacymi powinno odbywac sie¢ poprzez natozenie na siebie profili. Cata
konstrukcja powinna by¢ malowana proszkowo na kolor grafit lub czarny do wyboru na
etapie realizacji.

W blacie stotu powinny by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat
przymocowany do stelaza za pomocg srub. Blat wykonany z ptyty o grubosci 25mm
wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzZszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322. Wszystkie krawedzie
blatu powinny by¢ zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny
pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV,
meble powinny by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéow.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa ftgczaca obrzeze z blatem powinna gwarantowacd
odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowane obrzeze powinno mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO
4892-1. W biurkach zamontowane plastikowe przepusty kablowe. Ich umiejscowienie
okreslone zostanie po dostarczeniu i ustawieniu mebli.

Kolorystyka blatu do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

o Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN EN 14073:2004;
DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

® Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z normg: PN:EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08

Rysunek pogladowy:



2. B4 - biurko katowe — 2 szt.

Biurko o wymiarach szer. 1600 mm szer. mniejsza 430 mm, gt. 1000 mm, gt. mniejsza
800mm.

Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancii
wymiarowej.

Biurko powinno posiadac statg wysoko$¢ 740 mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa
sztucznego +10mm.

Blat powinien by¢ wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosdci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw. Zastosowane obrzeze
powinno mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z
norma ISO 4892-1. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje
odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é. Kolumna nogi biurka powinna by¢
wykonana z profilu o przekroju prostokgtnym 60x30mm.

Kolumny nogi spawane za pomoca profilu 55x25mm. Profil taczacy kolumny nogi powinien
przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego powinno odbywac
sie od érodka nogi. Nie dopuszcza sie stosowania spawdéw widocznych od zewnatrz nogi.
Dwie pary ndg powinny by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu
50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi powinno odbywaé sie poprzez
natozenie na siebie profili. Cata konstrukcja powinna by¢ malowana proszkowo na kolor
grafit lub czarny do wyboru na etapie realizacji

W blacie stotu powinny by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat
przymocowany do stelaza za pomoca srub.

W biurkach zamontowane plastikowe przepusty kablowe. Ich umiejscowienie okredlone
zostanie po dostarczeniu i ustawieniu mebili.

Kolorystyka blatu do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

» Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 527-
1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017;
DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014,
 Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacg akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnos$ci z normg: PN:EN 527- 1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08



Rysunek pogladowy:
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3. Metalowa ostona dolna, stanowigca wyposazenie biurek B1 i B3

OSt1- o wymiarach 1600 x 360 mm, dopasowana do biurka o szerokoéci 1800 mm- 2 szt
0OSt2- o wymiarach 800 x 360 mm, dopasowana do biurka o szerokosci 1000 mm- 1 szt.

Ostona frontowa biurka, montowana do blatu na metalowych katownikach, winna by¢
wykonana z blachy o gr. min 2 mm. Blacha powinna posiadac¢ kwadratowe otwory o wym.
7x7mm. Wysokos¢ ostony ok. 360 mm (bez katownikow).

Catos¢ malowana proszkowo na kolor grafit lub czarny, do wyboru na etapie realizacji.

Rysunek pogladowy:

4. Uchylny, poziomy, metalowy kanat kablowy, utatwiajacy prowadzenie kabli, stanowigcy
wyposazenie biurek B1 i B3

KAN 1 - Kanat kablowy o wymiarze gabarytowym 1600 mm x 156 mm x 109 mm do biurka

1800 mm- 2 szt.
KAN 2 - Kanat kablowy o wymiarze gabarytowym 800 mm x 156 mm x 109 mm do biurka

1000 mm- 1 szt.
Cato$¢ malowana proszkowo na kolor grafit lub czarny, do wyboru na etapie realizacji.
Konstrukcja powinna by¢ wykonana w taki sposéb, aby byta mozliwoé¢ zamontowania

kanatu do blatu biurka.

Rysunek pogladowy:

5. UK1 - Uchwyt na komputer, stanowiacy wyposazenie biurka Bl

Metalowy uchwyt na komputer malowany proszkowo, podwieszany do spodu blatu.
Wymiary uchwytu: 220mm/ 160mm/ 570mm. Ilos¢ - 2 szt.



Rysunek poglgdowy:

6. KON1 - Kontener podbiurkowy - 6 szt.

Kontener mobilny podbiurkowy o wymiarach 428 mm x 600 mm x 540 mm.

Wykonany powinien by¢ z ptyty dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznoéci E1 o
podwyzszonej trwatosci. W celu zapewnienia dtugotrwatego uzytkowania wymaga sie ptyty
0 podwyzszonej klasie Scieralnosci 3A zgodnie z norma DIN EN 14322. Korpus, front,
wieniec dolny o grubosci min. 18mm, wieniec gérny o grubodci min. 25 mm. Wszystkie
krawedzie powinny by¢ zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci min.
Zmm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie
spoiny pomigdzy blatem piyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie
UV, winno sie zastosowac technologie laserowg bez uzycia klejéw. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Kontener powinien mieé
zamontowane podwojne zakryte rolki o wysokoséci 35mm oraz posiadaé listwe uchwytowa,
ktora spetnia dodatkowo funkcje hamujaca i odbijakowg. Kontener z trzema szufladami
kompozytowymi, wyklucza sie zastosowanie wktadéw z ptyty. Wszystkie szuflady powinny
by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic | posiadac funkcje
wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociagu przy zamykaniu. Kontener powinien
posiadal blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie oraz zamontowany
zamek centralny, ktéry zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie. Wymagane jest aby
zamek posiadat numerowany cylinder oraz dwa numerowane kluczyki (w tym jeden
tamany) - gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwoéé jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. Korpus kontenera winien by¢ sklejony, zmontowany i dostarczony w
catosci.

Wymagane dokumenty :

° Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001,

. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
14073-2,-3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV Regel 108-
007:2006-09 w oparciu; DGUV/IBA2017-12; PfG EK5/AK3;:2008-02; EK5/AK3- 13-03;
EKS 13-11; EK 2:1996-04; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbots V:2017-01;
BedGgstV:2016-02; Prod GS:2011-11

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z norma:PN:EN 14073-2:2006;

Kolorystyka kontenera do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Rysunek poglgdowy:
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7. D1 - Dostawka biurka z nogami - 2 szt.

Blat wykonany z ptyty o grubosci 25mm widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322. Wszystkie krawedzie ptyty powinny by¢ zabezpieczone obrzezem z
tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV, dostawka powinna by¢é wykonana z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem powinna gwarantowaé odpornos¢ na wysokie temperatury i
wilgotnos$é. Zastosowane obrzeze powinno mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub rowne wartosci 6, zgodnie z hormag ISO 4892-1

Do ptyty powinny by¢ dostosowane minimum dwie metalowe nogi wyglgdem zblizone do
nog biurek B1 i B2, malowane proszkowo na kolor czarny lub grafit.

Blat dostawki winien by¢ mocowany do blatu biurka od frontu na metalowych tacznikach.
Kolorystyka ptyty do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Rysunek pogladowy:
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8. SZ1 - Szafa przybiurkowa zaluzjowa - 2 szt.

Szafa o wymiarze gabarytowym 800x420x740mm.

Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancji
wymiarowej.

Korpus szafy powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm. Sciana tylna z phyty
wiorowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm, co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna powinna by¢ wpuszczana w
rowek pomiedzy boki szafy. Nie dopuszcza sie piecéw sktadajacych sie z dwdch czesci.
Wszystkie krawedzie powinny by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o
grubodci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem
wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV, szafy musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Obrzeze powinno mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub



rowne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-1. Korpusy szaf powinny byé sklejone,
zmontowane i dostarczone w catosci. Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na
miejscu. Nie dopuszcza sig¢ montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Szafa powinna
mie¢ mozliwosc indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom
otworéw co 32mm na catej wysokosci korpusu. Wyposazenie to jedna pdtka ptytowa o
grubosci min 18mm, max 25mm, zabezpieczona przed przypadkowym wysunigciem z szafy
za pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w péice. Zaluzja z
tworzywa sztucznego o profilu 8 mm biegngca w prowadnicy wykonanej z tworzywa
sztucznego. Kierunek otwierania zaluzji - ze strony lewej na prawa. W drzwiach
zaluzjowych powinien by¢ zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem i listwg
zamkowa. Do frontu powinien by¢ zamontowany uchwyt. Szafa wyposazona w plastikowe
stopki z mozliwoscia regulacji do nieréwnosci podtoza od wewnatrz szafy.

Kolorystyka ptyty do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

o Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

° Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN EN 14073:2004;
DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z norma: PN:EN 527-1:2011; PN-EN 527-24+A1:2019-08

Rysunek pogladowy:
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9. 5Z2 - Szafa aktowa dwudrzwiowa

Szafa o wymiarze gabarytowym 800 x 420 x 1850 mm (wys. ze stopkami 1880 mm) - 5
szt.

Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancii
wymiarowej.

Wymaga sig, aby korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej
w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w
kolorze korpusu szafy, o grubosci 18 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako
wolnostojace. Nie dopuszcza sie tzw. plecdw dzielonych na dwie czedci. Krawedzie
zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV szafy muszg byc
wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornoéé¢ na wysokie
temperatury i wilgotnosé.

Korpus szafy winien by¢ sklejony, zmontowany i dostarczony w catosci. Nie dopuszcza sie
montazu/ sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na
ztacza meblowe. Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomoca zawiaséw
puszkowych o kacie otwarcia 110°. Do frontéw ptytowych szaf powinny by¢ zamontowane



uchwyty metalowe. Szafa powinna mie¢ mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania
przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci korpusu.
Szafa aktowa wyposazona powinna by¢ w 4 potki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25
mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomoca metalowe]
podporki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa
sztucznego i obitg gumag (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do
jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w drzwiach pltytowych szafy zamontowany byt
zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. Szafa wyposazona w plastikowe stopki z mozliwoscig regulacji do
nieréwnosci podtoza od wewnatrz szafy.

Kolorystyka ptyty do wyboru z min. 10 kolorow ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

° Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

° Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-
12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-
03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-
02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

° Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z normg: PN:EN 14073-2:2006;

Rysunek pogladowy:
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10. NAD1 - Nadstawka szafy aktowej i ubraniowej

Nadstawka o wymiarze gabarytowym 800 x 420 x 740 mm - 4 szt.

Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancji
wymiarowej.

Wymaga sie, aby korpus i drzwi wykonane z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej
w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna nadstawki powinna by¢ wykonana z plyty widrowej dwustronnie
melaminowanej w kolorze korpusu nadstawki, o grubosci 18 mm. Nie dopuszcza sie tzw.
plecéw dzielonych na dwie czesci. Krawedzie zabezpieczone obrzezem z tworzywa
sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.



Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV, szafy nadstawne
muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw. Baza
obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu {polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornoéé na
wysokie temperatury i wilgotnosé.

Korpus nadstawki winien by¢ sklejony, zmontowany i dostarczony w catosci. Nie dopuszcza
sig montazu/ sklejania mebla na miejscu. Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu
na ztacza meblowe. Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomoca zawiasdw
puszkowych o kacie otwarcia 110°. Do frontdw ptytowych szafy powinny byé zamontowane
uchwyty metalowe. Szafa powinna mie¢ mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania
przestrzeni wewnetrznej dzigki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci korpusu.
Nadstawka wyposazona powinna by¢ w 1 pdtke ptytowg o gruboéci min 18 mm, max 25
mm, zabezpieczong przed przypadkowym wysunieciem za pomocg metalowej podpdérki,
ktéra wchodzi w otwér wywiercony w péice.

Drzwi skrzydtowe nadstawki wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa
sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do
jednego skrzydfa drzwi. Nadstawka zamykana na zamek z numerowanym cylindrem i
numerowanym kluczykiem; gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwo$é jego
doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

Kolorystyka ptyty do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

° Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

° Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-
12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czes$ciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-
03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-
02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

° Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z norma: PN:EN 14073-2:2006;

Rysunek poglgdowy:

11. SZU1 - Szafa ubraniowa dwudrzwiowa

Szafa ubraniowa o wymiarze gabarytowym 800 x 420 x 1850 mm (wys. ze stopkami 1880
mm) - 2 szt.

Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancji
wymiarowej.

Wymaga sige aby korpus i drzwi wykonane byly z pilyty widrowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, o grubosci 18mm.
Sciana tylna szafy powinna by¢ wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w
kolorze korpusu szafy, o grubosci 18 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako
wolnostojace. Nie dopuszcza sig tzw. plecéw dzielonych na dwie czedci. Krawedzie powinny
by¢ zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosdci 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem



ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg byc
wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie
temperatury i wilgotno$¢. Korpusy szaf powinny by¢ sklejone, zmontowane i dostarczane
w catosci. Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza sie
montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw
korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°. Do frontéw ptytowych
szaf zamontowane uchwyty metalowe.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom
otwordw co 32mm na catej wysokosci korpusu.

Wyposazenie: wysuwany wieszak na ubrania, 1 potka ptytowa o grubosci min. 18mm max
25 mm, zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej
podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce.

Drzwi skrzydtowe szafy powinny by¢ wyposazone w listwe przymykowag wykonang z
tworzywa sztucznego i obita guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa powinna byc¢
przymocowana do jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy
zamontowany byt zamek baskwilowy, blokujacy drzwi w 3 punktach. Wymagany jest
zamek z numerowanym cylindrem i numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy
klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z
cylindra. Szafa wyposazona w plastikowe stopki z mozliwoscia regulacji do nieréwnosci
podftoza od wewnatrz szafy.

Kolorystyka ptyty do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

° Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

° Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-
12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-
03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-
02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z normg: PN:EN 14073-2:2006;

Rysunek pogladowy:

A

12. SZ3 - Szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi - 2 szt.

Szafa o wymiarze gabarytowym 1600 x 420 x 1110 mm (wys. ze stopkami 1140 mm).
Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancji

wymiarowej.



Korpus powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, o grubosci 18mm. Sciana tylna z phyty
widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci min. 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Nie dopuszcza sie tzw. plecow dzielonych.
Wszystkie krawedzie powinny by¢ zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o
grubosci min. 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble powinny by¢
wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa fgaczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosc.

Szafy powinny mie¢ mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej
dzigki rzegdom otworéw co 32mm na catej wysokosci korpusu.

W szafie jedna przegroda pionowa, dzielaca szafe na pot, 2 potki ptytowe o grubosci min
18mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg
metalowej podpérki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w péice.

Drzwi przesuwne powinny by¢ wykonane z ptyty o grubosci 18 mm, rolki prowadzace
tozyskowe, profile prowadzace z tworzywa sztucznego. Zamek ryglowy powinien posiadad
wymienny cylinder. W frontach zamontowane uchwyty. Szafa wyposazona w plastikowe
stopki z mozliwoscig regulacji do nieréwnosci podtoza od wewnatrz szafy.

Kolorystyka ptyty do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

° Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001,

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnoéci z normami: DIN EN
14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-
12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-
03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-
02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

° Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z normg: PN:EN 14073-2:2006;

Rysunek pogladowy:
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13. NAD2 - Szafa nadstawna z drzwiami przesuwnymi - 2 szt.

Nadstawka o wymiarze gabarytowym 1600 x 420 x 1110 mm. Ze wzgledu na ograniczone
miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancji wymiarowej.

Korpus nadstawki powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubodci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze
korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.
Wszystkie krawegdzie powinny by¢ zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o
grubosci 2mm i promieniu r=3mm.



Z uwagi na wymagania trwatoéci pod wzgledem wycierania sie¢ spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornosé¢ na promieniowanie UV meble powinny by¢
wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornoS¢ na wysokie
temperatury i wilgotnosc.

Nadstawka powinna mie¢ mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci korpusu. W nadstawce
umieszczona pionowa przegroda.

W nadstawce umieszczone takze 2 pétki zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomoca metalowej podpdrki, wchodzacej w otwdr w pétce.

Drzwi przesuwne powinny by¢ wykonane z ptyty o grubosci 18 mm, rolki prowadzace
tozyskowe, profile prowadzace z tworzywa sztucznego. Zamek ryglowy z wymiennym
cylindrem. We frontach zamontowane uchwyty.

Kolorystyka ptyty do wyboru z min. 10 koloréw ptyty na etapie realizacji.

Wymagane dokumenty :

. Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

° Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-
12: EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-
03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-
02;ProdSG:2011-11;EKS;-13-11

° Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z normag: PN:EN 14073-2:2006;

Rysunek pogladowy:
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14. E1 - ekran akustyczny wolnostojacy - 6 szt.

Wymiar ekranu:

e szerokosé — 800 mm

e wysokosé — 1600 mm

e grubos¢ 50 mm

Ze wzgledu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sig tolerancji
wymiarowej.

Ekran powinien posiadac nastepujace funkcje i wyposazenie:

e mozliwosc ustawiania w pionie

¢ narozniki powinny by¢ zaokraglone

e szkielet powinien by¢ wykonany na bazie drewnianej ramy

o wypetnienie z kombinacji substancji twardej oraz struktury wtoknistej

s tkanina mocowana do ekranu po obwodzie powinna by¢ w zamaskowanym rowku
Podstawe ekranu powinny stanowi¢ dwie metalowe stopy mocowane za pomocg srub od
spodu ekranu w kolorze czarnym lub grafitowym do wyboru na etapie realizacji.

Podstawa powinna by¢ wykonana z ptaskownika o szerokosci 63 mm i dtugosci stopy 178
mm po kazdej stronie ekranu.

Ekrany powinny mie¢ mozliwos¢ taczenia ze sobg w linii prostej stalowym facznikiem
zapobiegajacym wychylaniu sie ekranow.



Ekrany powinny mie¢ mozliwo$¢ dowolnego ustawiania, gdy zajdzie taka koniecznosc.
Panel powinien by¢ tapicerowany materiatem o parametrach nie gorszych niz :

e sktad : 100% Poliester

e gramatura 245g/m2

e Scieralnos¢ : 70 000 cykli Martindala

e trudnopalnosé¢ wedtug normy DIN EN 1021-1

e odpornos¢ na $wiatto 4

» odpornos¢ na pilling 4-5

Kolorystyka tapicerki do wyboru z min. 10 kolorow na etapie realizacji.

Ekran powinien posiada¢ udowodniong badaniami skutecznos¢ redukcji natezenia dzwieku
wg normy PN- ISO 100 10053.

Wymagane dokumenty:

e dokumenty potwierdzajace parametry tapicerki

e wyniki z badan akustycznych wedtug normy PN-EN ISO 354 i klasyfikacja wg normy PN
EN ISO 11654

» udowodniona badaniami skutecznos¢ pochtaniania dzwieku w klasie min C

» klasyfikacja palnosci zestawdw tapicerowanych DIN EN 66084:2003-07 klasa P-b + P-c
» oSwiadczenie producenta, ze zastosuje wypetnienie paneli widkning o wiasciwosciach
trudnopalnych.

Wymaga sie aby producent ekrandéw posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO

14001.

Rysunek pogladowy:
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15. R1 - Regat otwarty niski - 4 szt.

Regat o wymiarze gabarytowym 600 x 420 x 740 mm (wys. ze stopkami 770 mm).

Ze wzglgdu na ograniczone miejsce w pomieszczeniach nie dopuszcza sie tolerancii
wymiarowej.

Korpus powinien by¢ wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna powinna by¢ wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w
kolorze catego korpusu, o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie regatdéw jako
wolnostojace. Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki regatu. Wszystkie
krawgdzie powinny by¢ zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm
i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny
pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble
muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw. Baza
obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé¢ na
wysokie temperatury i wilgotnos¢. Korpusy regatéw powinny by¢ sklejone, zmontowane i
dostarczane w catosci. Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania regatu na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe. Mozliwos$¢ indywidualnego



zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu. 1 poétka wykonana z pityty o grubosci min 18, max 25 mm,
zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki
wchodzgcej w otwor wywiercony w potce.

Wymagane dokumenty :

° Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

° Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-
12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3 13-
03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-
02;ProdsG:2011-11;EKS;-13-11

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacya akredytacje PCA jako potwierdzenie
zgodnosci z norma: PN:EN 14073-2:2006;

16. Ostona gérna z plexi, stanowigca wyposazenie biurek B1 i B3

PLE1 - ostona do biurka 1800 mm- 2 szt.

PLEZ - ostona do biurka 1000 mm- 1 szt.

Ostona biurka wykonana z pleksi bezbarwnego o grubosci min. 3 mm, osadzonego w
aluminiowej ramie. W dolnej czesci wyciecie umozliwiajace obstuge klienta przy biurku.
Ostona dostosowana do wymiarow biurek i przymocowana w sposéb stabilny do biurka.
Orientacyjna wysokos¢ ok. 86 cm (wymiary do ustalenia po dostawie i ustawieniu mebli).

Rysunek pogladowy:
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